27. 0GS-Workshop "News & Innovations bei der
Verarbeitung von Baustidhlen"

Am 28. September 2021 fand der 27. 0GS-Workshop zum
Thema "News & Innovations bei der Verarbeitung von
Baustdhlen" bei Fronius International GmbH in Sattledt
statt.

Die BegriiRung und Einflihrung erfolgte seitens des Gastge-
bers Fronius International GmbH durch Alfred Hartinger.
Moderiert wurde der Workshop von Rudolf Rauch (0GS).

Der erste Fachvortrag von Martin Klein (voestalpine Stahl
GmbH) bezog sich auf die Méglichkeiten der Produktion
von Flachprodukten auf der Breitband- und GrobblechstraRe
der voestalpine in Linz. Er gab dabei einen Einblick in neuar-
tige Entwicklungsmethoden und auf Eigenschaftsspektren
moderner Stahle.

Rudolf Rauch (Osterr. Gesellschaft fiir SchweiRtechnik) be-
richtete Uber die Diskrepanz zwischen zuldssigen Maximal-
werten von unerwinschten Begleitelementen wie Phos-
phor und Schwefel in den Baustahlnormen. Heute weisen
Stéhle am technologisch aktuellen Stand der Technik deut-
lich niedrigere Werte auf. In den voestalpine Baustahlble-
chen werden die mechanisch-technologischen Eigenschaf-
ten der Bleche in der Verarbeitung besonders beriicksich-
tigt. Sie weisen besonders gutes Verarbeitungsverhalten
beim SchweilRen, Umformen, Stanzen und Tiefziehen auf.

Barbara Stelzer von der MCE GmbH gab den WS-Teilneh-
mern in einem hoch interessanten Vortrag einen Einblick
Uber den Einsatz von Baustdhlen im Stahlbriickenbau. Sie
erklarte am Beispiel der neuen Linzer Eisenbahnbriicke in
welchen Bauteilen der Briicke Stahlbleche (vorwiegend aus
$460M und ML) verbaut wurden.

Harald Lengauer (voestalpine Grobbleche GmbH) stellte in
seinem Beitrag die Produktionsaggregate der voestalpine

Die Teilnehmer des 27. OGS Workshops

Grobblech vor. Er zeigte eindrucksvoll die Vorteile von ther-
momechanisch gewalzten Blechen im Vergleich zu normali-
sierend gewalzten Blechen auf. Dariiber hinaus verwies er
auf die Wichtigkeit der Vollstdndigkeit der Bestellangaben
bei der Blechbestellung. Anhand einiger Beispiele zeigte er
die Bedeutung der Vereinbarung von Optionen, die die
Baustahinormen vorsehen, bei der Blechbestellung auf.

Alfred Hartinger (Fronius International GmbH) befasste sich
mit den neuesten Prozessvarianten und Regelungsmaglich-
keiten der Fronius-Schweifmaschinen. Diese unterstiitzen
den Praktiker bei der Fehlervermeidung beim manuellen
Schweifien.

Gerhard Posch (voestalpine Béhler welding Austria GmbH)
sprach in seinem Vortrag Uber den Einfluss von Toleranzen.
Drahtdurchmesser, Drall und Dressur in der Schweilldraht-
fertigung haben nicht zu unterschatzende Einfllisse auf den
Schweillprozess. Sie beeinflussen die Drahtférderung im
Schweifgerat und wirken sich auch auf die Streckenenergie
und die mechanisch-technologischen Eigenschaften von
Schweiflverbindungen aus.

Wolfgang Ernst (voestalpine Stahl GmbH) stellte anhand
konkreter Beispiele den voestalpine Welding Calculator vor.
Dieses Werkzeug unterstiitzt den SchweiBtechniker bei der
systematischen Planung seiner SchweiRaufgaben. Diese Soft-
ware ist zum freien download auf PC u/o Handy verflgbar
und jedem Praktiker zur Verwendung zu empfehlen.

Link: https://www.voestalpine.com/alform/Service/Welding-
Calculator

Tobias Loose (Dr. Loose GmbH) wies auf Méglichkeiten und
Vorteile der Simulation in der Schweiftechnik hin. Er pra-
sentierte Beispiele des Einsatzes der Simulationssoftware
FabWeld, WeldWare, welding-process-analysis und welding-




structure-analysis. Auch das sind wertvolle Unterstitzungs-
werkzeuge fiir die friihzeitige Losung schweifltechnischer
Aufgaben schon im Planungsstadium,

Ludwig Steidl (Osterr. Gesellschaft fir SchweiBtechnik)
stellte Uberlegungen zur Auswirkung des Megatrends in
der Normung an: ,Alle Verantwortung zum Hersteller”.
Welche Auswirkung kann Verantwortung auf die Haftung
von Fithrungspersonal haben und wie kdnnen die beste-
henden gesetzlichen Regelungen ausgelegt werden. Mit
dieser Fragestellung regte er zum Nachdenken an. Digitali-
sierung in der schweiltechnischen Qualitdtssicherung ist
ein weiterer Megatrend auf den er in einer Vision verwies,
Wie kénnte schweiltechnische Planung, Uberwachung und
Prifung in der Zukunft aussehen.

die Vortragenden (von links): Gerhard Posch (voestalpine Béhler welding Austria GmbH), Barbara Stelzer (MCE GmbH), Wolfgang Ernst

Die Teilnehmer nutzten nach jedem Beitrag die Méglichkeit
zu vertiefenden Fragen und brachten sich aktiv in den
Workshop ein. Dafiir herzlichen Dank. Jeder Diskussionsbei-
trag fordert den Praxisbezug der einzelnen Workshopthe-
men.

Die OGS bedankt sich bei Fronius International GmbH fiir
die Gastfreundschaft, sowie bei allen Vortragenden, den
unterstiitzenden Firmen und dem Organisationsteam. w

Das detaillierte Programm des Workshops kann auf der
Webpage der OGS unter www.oegs.org unter dem Meni
"0GS-Workshops" heruntergeladen werden.

Die Vortrige sind bei der OGS (office@oegs.org) zum Preis
von EUR 55,-- erhaltlich.
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KEMPPI

Die optimierte Schweifffunktion WiseFusion erzeugt einen
sehr konzentrierten und energiedichten Lichtbogen, der
den SchweiRvorgang beschleunigt und gleichzeitig den
Wérmeeintrag senkt, was sich vor allem positiv bei emp-
findlichen Materialen auswirkt. Ein reduzierter Wdrme-
eintrag filhrt zu geringerer Verformung und besseren me-
chanischen Eigenschaften der Schweifinaht. Eine gezielte
Einbrandtiefe und perfekte Lichtbogengeometrie ermdogli-
chen einfaches SchweiRen in allen Positionen. Durch die
adaptive Regelung der Maschine wird die Lichtbogenlénge
automatisch auf den optimalen Wert gebracht. Somit erge-
ben sich folgende Vorteile: Gute Lichtbogenfokussierung,
hohe Schweifgeschwindigkeit, tiefer Einbrand und stark
reduzierte Schweienergie.

WiseFusion eignet sich auch zum Schweiffen von Alumini-
umwerkstoffen. Die SchweiRfunktion bewirkt einen hervor-

ragenden Einbrand ohne die Gefahr von Einbrandkerben.
Der fokussierte Lichtbogen vereinfacht auBerdem die
SchweiRbadkontrolle beim Positionsschweiflen. WiseFusion
ist daher eine anwenderfreundliche Schweiffunktion, die
eine optimale Lichtbogenlinge gewédhrleistet und standige
Korrekturen der Parametereinstellungen tiberflissig macht.
Die adaptive und automatische Lichtbogenldngenregulie-
rung hélt den Lichtbogen immer innerhalb der Kurz-
schlussgrenzwerte und erhdht somit die Lichtbogenzeit und
sorgt fiir eine gleichmiRige Schweilqualitdt. Durch den ge-
zielten Einbrand bei Kehlndhten (iber den Wurzelpunkt hin-
aus, kann bei der Kalkulation des Lagenaufbaus die zusam-
mengesetzte Nahtdicke mit einbezogen werden. Hierdurch
vermindert sich die Anzahl der zu schweilenden Lagen.
WiseFusion ist fiir alle Puls- und Synergic MIG-Schweifisy-
steme von Kemppi verfigbar.



